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suivant 
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Le systeme actuellement utilise pour permetlre 
la lecture aux aveugles est I'ecriture Braille 
Cette ecriture est constituee par des caractercs 


, , f"' '^y-^ "-aidtiei CS 

formes par au maximum six points, en saillie 
sur la page a lire. La forme de ces points est 
arbitraire, mais en genera! elle est hemisphe- 
rique. *^ 

Les livres pour aveugles comportent en general 
des feuilles de papier assez epais ou de carton 
dans lesquclles les caracteres sont presses- de 
sorte que les points viennent en saillie sur le recto 
tandis que le verso comporte des cavites. Cepen- 
dant les feuilles ne doivent pas etre trop epaisscs 
afm que le livre ne devienne ni trop lourd ni 
Irop encombrant. Toulefois, dans le cas de 
minces feuilles, il peut arriver que les points ne 
soient plus tres nets apres une ou plusieurs 
explorations. En outre, I'aveugle doit veiller a 
ce que sa main ou son bras ne repose pas sur la 
page pour ne pas endommager les points. II en 
est ainsi non seulement pour les feuilles epaisses 
mais aussi pour les feuilles minces ce qui rend 
I'exploration fatigante, surtout cclle de la partie 
superieure d'une page. En outre, plus encore 
que pour d'autres livres, il faut veiJler a ne pas 
repandre de liquides sur la page. 

Un autre inconvenient du mode de realisation 
connu est le suivant. Lorsqu'on a obtenu des 
caracteres sur une page, il faut veiller, pour la 
realisation de signcs sur le verso a ce que cer 
tames parties des caracteres ne coincident pas 
II faut done veiller a ce que les points sur le 
recto se trouvent entre les cavites provoquees 
par les points realises sur le verso. Une telle 
feuille comporte done des caracteres tant positifs 
que negatifs, mais seuls Ics premiers forment le 
texlc. Ceci ne contribue pas a en faciliter la 
lecture. 

L'invention obvie aux inconvenients menlion- 
ncs. Dans le procede de fabrication d'obiets 
mums de caracteres Braille, les objets sont en 
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une matiere thermo-durcissable ou thermo-olas 
Uque et Tobjet ainsi que les caracteres qu il Tom 
pone sont formes en une seule operation par 
projection ou moulage. Suivant une forme de r6a- 
.sation particulierement avantageuse de I'inven- 
.on l-objet obtenu afTecte la forme d'une fS 
dont chaque caractcre n'affecte qu'une seule de 
CCS aces. Suivant une autre forme de eaUsation 
de l invention des caracteres peuvent se outer 
sur les deux faces de la feuille. Enfm, suivan 
une autre forme de realisation de l'invention 
ies points dont sont constitues les caractdres pe;: 
vent se terminer par une pointe ^ 
La description qui va suivre, en regard des 

limu"tifrf"f r ' ''''' ^'--P'- -n 

milatifs fera bien comprendre comment l'inven- 
tion pent etre realisee, les particularites Sui 
rcssortent (ant du texte que des figures faisanT 
b.en entendu, partie de ladite invention ' 
La fig 1 represente une feuille en matiere 
Ihermo-plaslique portant des caracteres Brail e 
sur une seule face; oraiiie 

La fig. 2 represente une coupe de cette feuille 
suivant le plan IMI; ^ ^-uie tcuille 

La fig. 3 represente une feuille en memo ma- 

La fig. 4 enfin represente une coupe de H 
Jc'"'lle de la fig. 3 par le plan IV-IV 

Sur la fig. 1, une feuille 1 par exempic en 
chlorure polyvinylique, presente en reUe su^ 

form^'^'T' ^^''"'^ ^' '---iW 
forme un exte en ecriture Braille. L'autre face 
de la feui l e est absolument lisse, de sorte qu'-? 

endroit des points 2 le verso n compo e " ' 
de cavites Une telle feuille peut eti/? i£ 
par exemple, en plapant dans une presse dont la 

Qu1ntu/7'^°,r ^^'^^'^ ^" n 
quan ite de chlorure polyvinylique. On chaufle 

cnsuite la matrice et, lorsque la lemperature es 

suffisamment elevee pour permettre le ramollS 
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sement de la matiere, on ferme la presse. Ces deux 
phases de la fabrication peuvent aussi bien etre 
simultanees. On refroidit ensuite la presse et 
lorsque la feuille est suffisamment froide pour 
etre manipulee, on la sort de la presse. II n'est 
pas indispensable d'utiliser du chlorure polyvi- 
ny ique. D'autres substances thermoplastiques, 
telles que le poly-ethylene, le poly-slyrene, etc. 
donnent de bons resultats. D'autre part, on peut 
auss. utihser des substances thermodurcissables 
telles que la resine synthetique connue sous le 
nom commercial « Philite „. On peut inlroduire 
dans la matnce la resine synthetique prechauflce 
sous forme de poudre ou eventuellement en 
couches et proceder alors au moulage. II est 
possible de realiser ainsi de tres minces feuilles 
jusqu a 0,25 mm d'epaisseur environ. Ces feuilles 
sont plus minces et plus resistantes que le papier 
generalement utilise dans la realisation de livres 
pour aveugles. En outre, les points ne peuvent 
etre eflaces et les feuilles sont lavables; de plus 
la duree de vie est pratiquement illimitee 

Sur la ng. 3, ]a feuille 1 est munie, au recto 
du meme texte en ecriture Braille que la feuille 
de la fig. 1. Toutefois, le verso de ladite feuille 
-est mum d'un texte analogue, represente renverse 
sur la fig. 3. Les points noirs representent les 
caracteres en saillie au recto et les points traces 
en pointilles, les caracteres en saillie au verso 
de la feuille. En regard du point 2 se trouve 
sur le recto, un point 3 qui forme une partie 
d un autre caractere que le point 2 sur le recto. 
II est superflu de prendre des dispositions spe- 
ciales pour eviter la coincidence des caracteres 
recto et verso. , 

Comme deja indique, I'invention n'est nulle- 
ment hmitee aux objets realises sous forme de 
feuilles. Le procedc permet aussi bien de realiser 
d autres objets, par exemple des cadrans d'appa- 
reils de T. S. F. et d'instruments de mesure et 
de plus, les disqucs phonographiques peuvent 
etre pourvus de caracteres appliques suivant le 
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procede conforme a I'invention. II va de soi que 
1 invention permet ou du moins facilite dans une 
grande mesure la manoeuvre de certains appareils 
par des aveugles. Les objets ne doivent pas etre 
necessairement executes suivant ce procede de 
moulage. Suivant I'invention, ils peuvent I'etre 
aussi bien par projection. Enfin, I'invention 
permet de donner aux points d'autres formes 
que la forme hemispherique contrairement a ce 
qui a lieu avec le papier qui ne permet pas de 
gaufrer des points en forme de cone ou en forme 
de pyramide a pointe plus ou moins aigue sans 
se dechirer. Par contre, les pointes d'un 'obiet 
realise conformement a I'invention, peuvent avoir 
toute forme desiree et, de preference, comporter 
une pointe aigue. 

1° Procede de fabrication d'objets prescntant 
en saillie des caracteres Braille, en matiere thermo- 
durcissable ou thermo-plastique, dans Jequel 
1 objet et les caracteres qu'il porte sont formes 
par une meme operation de projection ou de 
moulage. 

2° Objet, realise suivant le procede specific 
sous 1° et presentant la particularite qu'il affecte 
la forme d'une feuille et que chaque caractere 
ne se pereoit que sur une face de ladite feuille 

3° Formes de realisation de I'objet specific 
sous 2°, pouvant presenter en outre les parli- 
cularites suivantes, prises separement ou en com- 
binaison : 

a. Les caracteres se trouvent sur les deux faces 
de la feuille; 

h. Les points dont sont constitues les carac- 
teres se terminent en pointe. 
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